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© Tragerplatte fur Doppelboden, Decken, Dacher 
o. dgl. und Verfahren zu ihrer Hersteliung. 

Bisher werden Doppelbodenplatten aus einem 
wannenformigen Korper aus einem Werkstoff mit 
hoher Zugfestigkeit und hohem ElastizitStsmodul 
und einer Wannenfullung aus einem Werkstoff mit 
^geringer Zugfestigkeit und geringem EiastizitStsmo- 
^dui, z.B. Anhydrit, hergestellt. Bei hohen Punktbela- 
COstungen kann es zur Zerstorung der Wannenfullung 
J^aufgrund ihrer geringen Zugfestigkeit kommen, wah- 
"rend die Wanne noch Last aufnehmen kann. Es soil 
*™die Zug- t Biege- und Kantenfestigkeit der Tragerplat- 
^ten erhoht und ein Verfahren zu deren Hersteliung 
angegeben werden, das in wenigen Arbeitsschritten 
Oohne die bisher benotigte Wanne durchfuhrbar ist 
^ Die Tragerplatte enthalt zusatzlich ein Faserma- 
^terial aus Glas und/oder Stahl, wobei die Faserlange 
zwischen 10 und 60 mm und der Volumenanteil des 
Fasermaterials 0,1 - 10 Vol.-% betragt. Das Faser- 


material wird den Ausgangsstoffen zugemischt und 
diese Mischung auf die Unterseite eines festen 
Oberbelages aufgetragen. 

Verwendung bei der Verlegung von tnstallations- 
ieitungen. 
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Tragerplatten fiir Doppelboden, Decken, Dacher o.dgl. und Verfahren zu ihrer Herstellung 


Die Erfindung betrifft eine Tragerplatte fur Dop- 
pelboden. Decken Dacher o.dgl. bestehend aus 
naturlichem und/oder synthetischem Anhydrit, Anh- 
ydritbindern und/oder Fullstoffen sowie ein Verfah- 
ren zu ihrer Herstellung. 

Die Industrie stellt in letzter Zeit immer hohere 
und vielseitigere Anforderungen an aufgestanderte 
Doppelboden. Doppelboden ermoglichen eine 
hohe Rexrbilitat hinsichtlich der Verlegung von In- 
stallationsleitungen, wie z.B. in Schaltwarten, EDV- 
Raumen. hochtechnisierten Buros und Produktions- 
statten gefordert. 

Es ist bekannt. daj3 Doppelbodenplatten aus 
einem wannenformigen Korper aus einem Werk- 
stoff mit hoher Zugfestigkeit und hohem Elastizi- 
tatsmodul. z.B. Stahlblech, und einer Wannenfui- 
iung aus einem Werkstoff mit geringer Zugfestig- 
keit und geringem Eiastizitatsmodul, z.B. Anhydrit 
hergesteilt werden, siehe DE-AS 20 04 101, Gm 78 
04 148. 

Bei hohen Punktbelastungen kann es zur Zer- 
storung der Wannenfullung aufgrund ihrer geringen 
Zugfestigkeit kommen, wahrend z.B. die Wanne 
Oder jede andere Form der Bewehrung noch Last 
aufnehmen kann. 

Aufgabe der vorliegenden Erfindung ist es, die 
Zugfestigkeit Biegefestigkeit und Kantenfestigkeit 
der eingangs beschriebenen Tragerplatten zu erhd- 
hen und eir. Verfahren zur Herstellung von Trager- 
platten anzugeben, das in wenigen Arbeitsschritten 
ohne die bisher benotigte Wanne aus Stahlblech 
durchfuhrbar ist. 

Erfindungsgemafl wird diese Aufgabe durch die 
in den Patentan sprue hen angegebenen Merkmale 
gelo st. Es hat sich durch viele Versuche gezeigt, 
da/J eine Zerstorung der erfindungsgemaflen Tra- 
gerplatte erst bei wesentlich hoheren Belastungen 
erfolgt als bei vergieichbaren Platten ohne Glasfa- 
serzugabe. Obwohl sich der erfindungsgema/te Ef- 
fekt auch bei armierten und bewehrten Tragerplat- 
ten zeigt kann bei der Verwendung der erfindungs- 
gema/3en Tragerplatte fur Doppelboden ganzlich 
auf eine zusatzliche Bewehrung verzichtet werden, 

Durch die Erhohung der Biegezugfestigkeit und 
des Elastizitatsmoduls wird die Kantenfestigkeit der 
erfindungsgemaflen Tragerplatten so verbessert, 
dafi auch einen zusatzlichen Kantenschutz verzich- 
tet werden kann. In Kombination mit einem geeig- 
neten Oberbelag wird die statische Nutzhdhe und 
damit auch das Gewicht der erfindungsgema/ten 
Tragerplatte im Vergleich zu den handelsublichen 
Produkten wesentlich verringert. 

Die Tragerplatte wird so hergesteilt, dafl sie 
ohne Formteile, wie z.B. Rahmen. Wannen o.a. 
veriegt werden kann. Dadurch werden mehrere Ar- 


beitsschritte eingespart. Die erfindungsgema/te 
Tragerplatte kann mit Oberbeiagen aus Gummi, 
Kunststoff, Keramikmaterialien, Metall Oder Natur- 
stein versehen werden und entspricht je nach Aus- v. 
s fuhrung den Anforderungen der Feuerwiderstands- 
klassen 30. F60 Oder F90. 

Die nachfolgend beschriebene Erfindung befaflt ^ 
sich mit einer Tragerplatte fur Doppelboden, die 
aus einer aushartbaren Masse aus Natur-Anhydrid 
iq und synthetischem Anhydrid gem. DIN 4308, AB 5 
und AB 20 und handelsublichen Zusatzmitteln. wie 
Verflussigern und/oder Kunstharzen besteht. In der 
Plattenmischung wird Glasfasermaterial vom Typ 
Fibreglass cern-FIL. geschnittene Glasseide, Pro- 
fs duktkennziffer FG'C.AR 60/2, ISO ARC 2083 -12 
mm, und/oder ISO ARC 2083 - 24 mm einge- 
mischt. 

In Fig. 1 ist eine erfindungsgemafle Trager- 
platte fiir einen Doppelboden dargestellt. Die Tra- 

20 gerplatte 1 ist mit einem Oberbelag 2 versehen, 
wobei zwischen beiden ein schubfester Verbund 3 
durch chemische und physikalische Aufrauhung 
hergesteilt wurde. Alternativ kann der Verbund ent- 
weder durch chemische Oder durch phylikalische 

25 Aufrauhung hergesteilt werden. Zwischen den ein- 
zelnen Tragerplatten sind Fugen 4 erkennbar. Die 
Doppelbodenplatte 1 wird in bekannter Weise mit 
einer Stutze 5 getragen. 

Gema/3 Fig. 2 ist der Oberbelag 2 gleichzei- 

30 tig Formboden fur die Tragerplatte 1. Der schubfe- 
ste Verbund 3 zwischen Oberbelag und Tragerplat- 
te wird hier mittels eines Klebstoffes 3 hergesteilt. 
Alternativ kann der Verbund auch durch einen an- 
deren Haftvermittler oder durch eine Kombination 

35 von Haftvermittler und Kleber hergesteilt werden. 
Die seitliche Begrenzung der Tragerplatte ergibt 
sich durch einen abnehmbaren Formrahmen 6. 

Gema/3 Fig. 3 ist der Oberbelag 2 mit einer 
Kunststoffmasse 7 am Rand zur exakten seitlichen 

40 Begrenzung versehen und bildet dadurch gleichzei- 
tig Formboden und bleibenden Formrahmen. Der 
schubfeste Verbund 3 ist vorzugsweise nur am 
Formboden in Form eines Klebers aufgebracht, 
kann aber auch zusatzlich am Kunststoffumleimer 

45 aufgebracht sein. 


Anspruche 

1. Tragerplatte fur Doppelboden, Decken, Da- 
cher o.dgl. bestehend aus naturlichem und/oder 
synthetischem Anhydrit, Anhydritbindern und/oder 
Fullstoffen, dadurch gekennzeichnet. dafl die Tra- 
gerplatte zusatzlich ein Fasermaterial aus Glas 
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und/oder Stahl enthalt, wobei die Faserlange zwi- 
schen 10 und 60 mm und der Volumenanteil des 
Fasermaterials 0,1-10 Vol.-% betragt. 

2. Tragerplatte nach Anspruch 1, gekennzeich- 
net durch zusatzliches Aufbringen einer Bewehrung 
an der Plattenunterseite. 

3. Tragerplatte nach einem der vorhergehen- 
den Anspruche, dadurch gekennzeichnet, da/3 die 
Bewehrung. aus einem Blech in den Starken bis 2 
mm besteht. 

4. Tragerplatte nach einem der vorhergehen- 
den Anspruche, gekennzeichnet durch zusatzliche 
Armierungen aus Baustahlmatten Oder Glasfaserge- 
webematte. 

5. Tragerplatte nach einem der vorhergehen- 
den Anspruche, dadurch gekennzeichnet, da/3 das 
Fasermaterial alkaiibestandig ist. 

6. Tragerplatte nach einem der vorhergehen- 
den Anspruche, dadurch gekennzeichnet, da/3 das 
Fasermaterial und/oder die Fullstoffe elektrisch leit- 
fahig sind. 

7. Tragerplatte nach einem der vorhergehen- 
den Anspruche, dadurch gekennzeichnet; da/3 die 
Auflenseite der Tragerplatte mit einer leitfahigen 
Beschichtung umhullt ist. 

8. Tragerplatte nach einem der vorhergehen- 
den Anspruche. dadurch gekennzeichnet, da/3 auf 
der Tragerplatte ein Oberbelag aus Gummt. Kunst- 
stoff, Teppichboden, Naturstein, Metal! und/oder 
Keramik aufgebracht ist. 

9. Verfahren zur Herstellung einer Tragerplatte 
fur Doppelboden, Decken, Dacher o.dgl. unter Ver- 
wendung von naturlichem und/od^tv,synthetischem 
Anhydrit, Anhydritbindern und/oder weiteren Full- 
massen als Ausgangsstoffen, dadurch gekenn- 
zeichnet, da/3 den Ausgangsstoffen Fasermaterial 
aus Glas und/oder Stahl zugemischt wird und die 
Mischung auf die Unterseite ernes festen Oberbela- 
ges aufgetragen wird. 

10. Verfahren zur Herstellung einer Tragerplat- 
te fur Doppelboden o.dgi. nach Anspruch 9, da^ 
durch gekennzeichnet, da/3 der Oberbelag eine als 
Gieflform ausgebildete Kunststoffmasse zur exak- 
ten seitlichen Begrenzung aufweist, in welche die 
obenbeschriebene Fullmasse eingegossen wird. 

1 1 . Verfahren nach einem der vorhergehenden 
Anspruche, dadurch gekennzeichnet, da/3 als Ober- 
belag Gummi, Kunststoff, Keramikmaterial, Tep- 
pichboden. Metall und/oder Naturstein verwendet 
wird. 

12. Verfahren nach einem der vorhergehenden 
Anspruche, dadurch gekennzeichnet, da/3 beim Ein- 
mischen des Fasermaterials zusatzlich Verflussiger 
und/oder Kunstharzkonzentrate zugesetzt werden. 

13. Verfahren nach einem der vorhergehenden 
Anspruche, dadurch gekennzeichnet, da/3 als Full- 
stoffe Gips, Sand und/oder Flugasche zugesetzt 
werden. 


14. Verfahren nach einem der vorhergehenden 
Anspruche, dadurch gekennzeichnet, da/3 der 
Oberbelag zur Tragerplatte hin vor dem Verbinden 
mit einem fiussigen Klebstoff versehen wird. 

5 15. Verfahren nach einem der vorhergehenden 

Anspruche, dadurch gekennzeichnet, da/3 der 
Oberbelag vor der Verbindung mit der Tragerplatte 
durch chemische und/oder physikalische Behand- 
lung aufgerauht wird. 

io 16. Verfahren nach einem der vorhergehenden 

Anspruche, dadurch gekennzeichnet, da/3 die Aus- 
gangsmassen groflflachig auf deh Oberbelag ver- 
gossen und anschlieflend in kleine Tragerplatten 
geschnitten wird. 

is 
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Fig. 3 
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© Tragerplatte (1) fur Doppefboden, Decken, Da- 
cher o. dgl. und Verfahren zu ihrer Herstellung. 

Bisher werden Doppelbodenplatten aus einem 
wannenformigen Korper aus einem Werkstoff mit 
hoher Zugfestigkeit und hohem Elastizitatsmodul 
und einer Wannenfullung aus einem Werkstoff mit 
geringer Zugfestigkeit und geringem Elastizitatsmo- 
dul, z.B. Anhydrit, hergestellt. Bei hohen Punktbela- 
stungen kann es zur Zerstorung der Wannenfullung 
aufgrund ihrer geringen Zugfestigkeit kommen, wah- 
rend die Wanne noch Last aufnehmen kann. Es soli 
die Zug-, Biege- und Kantenfestigkeit der Tragerplat- 
ten (1) erhoht und ein Verfahren zu deren Herstel- 
lung angegeben werden, das in wenigen Arbeits- 
schritten ohne die bisher benotigte Wanne durch- 
fuhrbar ist. 

Die Tragerplatte (1) enthalt zusatzlich ein Faser- 
material aus Glas und/oder Stahl, wobei die Faser- 
lange zwischen 10 und 60 mm und der Volumenan- 
teil des Fasermaterials 0,1 - 10 Vol.-% betragt. Das 
Fasermateriai wird den Ausgangsstoffen zugemischt 


und diese Mischung auf die Unterseite eines festen 
Oberbelages (2) aufgetragen. 

Verwendung bei der Verlegung von Installations- 
leitungen. 
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